“ BOSCH

Professional
GCM 305-254 D

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart
GERMANY

www.bosch-pt.com

1609 92A 7BS (2025.09) PS/ 31

1609 92A 7BS

pl Instrukcja oryginalna



2|

POISKI vt Strona 14

160992A7BS|(09.09.2025) Bosch Power Tools



(26) (25) (24) (23) (22) (21) (20) (19)(18)

Bosch Power Tools 160992A7BS(09.09.2025)




4

(33)

(32)

(31)

(®)

@)

(24)

(25)

(34)

(35)

(28)

(36)

160992A7BS(09.09.2025)

Bosch Power Tools



(38)

(39)

(40)

(41)

(42)

(46) (45) (44) (43)

Bosch Power Tools 160992A7BS(09.09.2025)




(26)

160992A7BS|(09.09.2025) Bosch Power Tools



Bosch Power Tools 160992A7BS(09.09.2025)



8|

160992A7BS|(09.09.2025) Bosch Power Tools



Bosch Power Tools 160992A7BS(09.09.2025)



10|

(19) (18)

160992A7BS|(09.09.2025) Bosch Power Tools



(25) (36)

Bosch Power Tools 160992A7BS(09.09.2025)



160992A7BS|(09.09.2025) Bosch Power Tools



(59) (58)

|13

(4)

Bosch Power Tools

160992A7BS|(09.09.2025)




14 | Polski

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
pracy z elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczefistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczng z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu fatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwracic uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w Zadnej sytuacji i w zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodowki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewdd
nalezy chronié przed wysokimi temperaturami, nalezy

go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczyc je do
zrodta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego roéznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynno$¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekow. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosié okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sig, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stahilna pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czescei.

» Jezeli producent przewidziat mozliwo$¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.
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» Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiang osprzetu lub przed odtozeniem elek-

tronarzedzia nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda sieciowe-

go i/lub usunac akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

» Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kow spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
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sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Zasady bezpieczenstwa podczas pracy z
ukosnicami

» Ukosnice przeznaczone sa do cigcia drewna lub pro-
duktéw drewnopochodnych: nie nalezy ich stosowac z
tarczami $ciernymi do cigcia materiatow zelaznych,
takich jak sztaby, prety, Sruby itp. Pyt $cierny moze
spowodowac blokade ruchomych czesci, np. ostony dol-
nej. Iskry powstajace podczas ciecia tarcza $cierng moga
spowodowac zapalenie sie ostony dolnej, wypetnienia
szczeliny tarczy i innych elementéw wykonanych z two-
rzywa sztucznego.

» Nalezy stosowac zaciski do mocowania obrabianego
przedmiotu zawsze, gdy tylko jest to mozliwe. Jezeli
obrabiany element przytrzymywany jest reka, nalezy
zawsze zwracac¢ uwage, aby reka znajdowata sie w od-
legtosci nie mniejszej niz 100 mm od kazdej ze stron
tarczy pilarskiej. Pilarki nie wolno stosowac do cigcia
elementow, ktore sa zbyt mate, aby mozna je byto bez-
piecznie zamocowac w zacisku lub przytrzymac reka.
Jezeli reka osoby obstugujacej znajduje sie zbyt blisko
tarczy pilarskiej, istnieje zwigkszone ryzyko odniesienia
obrazen, spowodowane kontaktem z krawedzia skrawaja-
ca.

» Obrabiany element nalezy unieruchomic¢ i zablokowa¢
w zacisku lub przycisna¢ rownoczesnie do prowadnicy
i do stotu. W zadnym wypadku nie wolno podsuwac ob-
rabianego materiatu pod tarcze ani cia¢ z reki. Nieza-
bezpieczone lub poruszajace sie elementy moga zosta¢
wyrzucone z duzg predkoscia, powodujac obrazenia.

» Pilarke nalezy przesuwac przez materiat, lekko ja po-
pychajac. Nie nalezy ciagnac pilarki przez materiat.
Aby wykonac ciecie, nalezy podniesc¢ glowice tnaca i
przesunac ja ponad materiatem przeznaczonym do ob-
robki. W nastepnej kolejnosci nalezy uruchomic silnik,
docisna¢ gtowice do dotu i prowadzi¢ jg przez mate-
riat, lekko popychajac. Ciecie poprzez ciaggniecie maszy-
ny moze spowodowac przemieszczenie sie tarczy pilar-
skiej w strone powierzchni obrabianego elementu i gwat-
towny odrzut pilarki w kierunku osoby obstugujacej.

» Nie wolno trzymac rak nad planowana linia ciecia ani
tez przed lub za tarcza pilarska. Przytrzymywanie obra-
bianego materiatu na krzyz, tzn. trzymanie obrabianego
elementu z prawej strony tarczy pilarskiej za pomoca le-
wej reki lub na odwrot, jest bardzo niebezpieczne.

» W czasie, gdy tarcza pilarska sie obraca, nie wolno
zadna z rak siegac za prowadnice np. po to, by usunaé
widry ani w zadnym innym celu. Nalezy zachowac od-
legtos¢ nie mniejsza niz 100 mm od kazdej ze stron
tarczy pilarskiej. Odlegtosc¢ obracajace; sie tarczy pilar-
skiej od reki nie zawsze mozna ocenié, co moze spowodo-
wac doznanie powaznych obrazen ciafa.

» Przed przystapieniem do cigcia materiat przeznaczony
do obrabki nalezy poddac doktadnej kontroli. Jezeli
materiat jest nierdwny lub wygiety, nalezy docisna¢
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go zewnetrzna strona wygiecia do prowadnicy. Nalezy
zawsze upewnic sie, czy miedzy obrabianym elemen-
tem, prowadnica a stotem nie ma luki wzdtuz linii cie-
cia. Krzywe lub wygiete elementy moga przekrecic sie lub
przemiescic¢ i spowodowac zablokowanie sie tarczy pilar-
skiej podczas cigcia. W obrabianym materiale nie moga
znajdowac sie gwozdzie ani zadne inne obce elementy.

» Nie wolno stosowac pilarki przed uprzatnigciem ze
stotu pilarskiego wszystkich narzedzi, wiorow itp. Na
stole moze znajdowac sie tylko element przeznaczony
do obrabki. Drobne odpadki, kawatki drewna lub inne
przedmioty moga wejs¢ w kontakt z obracajaca sie tarcza
i zosta¢ wyrzucone z duza predkoscia.

» Wolno cia¢ wytacznie jeden element naraz. Elementéw
utozonych jeden na drugim nie mozna w odpowiedni spo-
s6b zamocowac ani podeprzeé, w zwigzku z czym moga
one zosta¢ pochwycone przez tarcze lub przemiescic sie
podczas ciecia.

» Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy upewnic
sig, czy ukosnica jest zamontowana lub umieszczona

na réwnej, stabilnej powierzchni roboczej. Rowna i sta-

bilna powierzchnia robocza zmniejsza ryzyko przechyle-
nia sie lub przewrdcenia ukosnicy.

» Nalezy dobrze rozplanowac swoja prace. Przy kazdej
zmianie kata ciecia lub nachylenia, nalezy upewni¢
sie, ze regulowana prowadnica jest odpowiednio za-
mocowana, przytrzymuje obrabiany element i nie wej-
dzie w kontakt z tarcza lub systemem oston. Bez wta-
czania urzadzenia za pomocg przycisku “ON” i bez
umieszczania materiatu na stole roboczym, nalezy prze-
prowadzi¢ symulacje procesu ciecia uko$nica, aby upew-

nic¢ sie, ze tarcza pilarska nie wchodzi w kontakt z prowad-

nica i ze nie wystapi ryzyko przeciecia prowadnicy.

» Nalezy zadbac o odpowiednie podparcie materiatu,
np. za pomoca przedtuzek stotu, kozla itp., ktére wy-
dtuza lub rozszerza powierzchnie stotu pilarskiego.
Elementy, ktére sg dtuzsze lub szersze niz stét do uko$nic
i nie zostaty odpowiednio zabezpieczone moga sie prze-
chyli¢. Jezeli obrabiany przedmiot, lub odciety kawatek

odchyli sie, moze on podnies¢ ostone dolng lub zostac od-

rzucony przez obracajaca sie tarcze.

» Nie wolno wykorzystywac osob trzecich do podpiera-
nia materiatu, w zastepstwie przedtuzek stotu. Niesta-
bilne podparcie obrabianych elementéw moze spowodo-
wac zablokowanie sig tarczy lub przemieszczenie sie ele-
mentu podczas procesu ciecia, a co za tym idzie pocia-
gniecie osoby obstugujacej i pomagajacej w kierunku ob-
racajacej sie tarczy.

» Nie wolno w zadnym wypadku blokowac ani dociska¢
odcietych kawatkow materiatu do obracajacej sie tar-
czy pilarskiej. W przypadku stosowania ogranicznikéw,
np. ogranicznika dtugosci, odciety kawatek moze zaklino-
wac sie w tarczy i zosta¢ gwattownie wyrzucony.

» Nalezy zawsze stosowac zaciski lub inne, specjalne
elementy mocujace zaprojektowane do mocowania
okragtych elementéw, takich jak prety lub rury. Prety
maja tendencje do przekrecania sie podczas ciecia, co

powoduje "wcinanie" sie tarczy w innym miejscu materia-
tu. W konsekwencji obrabiany element wraz z reka osoby
obstugujacej moze zostac¢ pociagniety w kierunku tarczy.
Tarcza pilarska powinna osiagna¢ petna predkosc, za-
nim zostanie przytozona do obrabianego elementu. W
ten sposdb mozna obnizy¢ ryzyko odrzutu obrabianego
elementu.

W razie zablokowania si¢ obrabianego elementu lub
tarczy nalezy wylaczy¢ ukosnice. Odczekac, az
wszystkie obracajace sie elementy zatrzymaja sie, wy-
ja¢ wtyczke z gniazda sieciowego i/lub usunaé akumu-
lator. Nastepnie wyjac narzedzie robocze z materiatu.
Kontynuacja pracy z zablokowanym materiatem moze
spowodowac utrate kontroli lub uszkodzenie ukosnicy.
Po zakonczeniu cigcia nalezy zwolni¢ wtacznik, usta-
wic gtowice pilarki w pozycji dolnej, odczekac, az tar-
cza przestanie sie obracac i dopiero potem usunac cie-
ty materiat. Zblizanie reki do obracajacej sie nadal tarczy
jest niebezpieczne.

Wykonujac cigcie cze$ciowe lub zwalniajac wiacznik,
zanim glowica tnaca znajdzie sie w pozycji dolnej, na-
lezy mocno przytrzymac rekojesc pilarki. Dziatanie ha-
mujace pilarki moze spowodowac szarpniecie narzedziem
w dot, niosac ze sobg ryzyko obrazen.

Nie wolno zdejmowac reki z rekojesci, gdy glowica
znajdzie sie w najnizszym potozeniu. Glowice zawsze
nalezy przesunac z powrotem w najwyzsze potozenie,
trzymajac dtonia rekojes¢. Gtowica poruszajaca sie w
sposdb niekontrolowany zwigksza ryzyko doznania obra-
zen.

Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci.
Szczegolnie niebezpieczne sg mieszanki materiatow. Pyt z
metalu lekkiego moze sie zapali¢ lub wybuchnac.

Nie nalezy uzywac stepionych, wyszczerbionych, od-
ksztatconych ani uszkodzonych tarcz pilarskich. Tar-
cze pilarskie ze stepionymi lub niewtasciwie ustawio-
nymi zebami, z powodu zbyt waskiego rzazu, s przy-
czyna zwiekszonego tarcia i moga doprowadzi¢ do za-
blokowania sie tarczy w materiale oraz odrzutu.

Nie uzywac tarcz pilarskich z wysokostopowej stali
szybkotnacej (stal HSS). Tego rodzaju tarcze sa podatne
na ztamanie.

Nalezy zawsze stosowac tarcze pilarskie o wtasciwych
wymiarach i z odpowiednim otworem montazowym
(np. gwiazdzistym lub okragtym. Tarcze pilarskie niedo-
pasowane do otworu montazowego powoduja bicie, co
moze prowadzi¢ do utraty panowania nad elektronarze-
dziem.

Nie wolno w zadnym wypadku usuwac resztek pozo-
statych z obrobki, opitkow itp. z obszaru pracy elek-
tronarzedzia, podczas gdy jest ono wiaczone. Przed
wyfaczeniem elektronarzedzia nalezy zawsze najpierw
ustawi¢ gtowice elektronarzedzia w pozycji spoczynko-
wej.

Nie dotykac tarczy pilarskiej po zakoriczeniu pracy,
zanim tarcza sie nie ochtodzi. Tarcza pilarska nagrzewa
sie podczas pracy do bardzo wysokich temperatur.
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» W zakres dostawy elektronarzedzia wchodzi tabliczka
ostrzegawcza lasera (zob. tabela ,Symbole i ich zna-
czenie”).

» Jezeli tabliczka ostrzegawcza lasera nie zostata napi-
sana w jezyku polskim, zaleca sie, aby jeszcze przed
pierwszym uruchomieniem urzadzenia naklei¢ na nig
wchodzaca w zakres dostawy etykiete w jezyku pol-
skim.

» Nalezy dbac o czytelnos¢ tabliczek ostrzegawczych,
znajdujacych sie na elektronarzedziu.

Nie wolno kierowac wiazki laserowej w stro-
A ne osob i zwierzat, nie wolno réwniez same-
mu wpatrywac sie w wiazke ani w jej odbicie.
Mozna w ten sposdb spowodowac czyjes osle-
pienie, wypadki lub uszkodzenie wzroku.

» W przypadku gdy wiazka lasera zostanie skierowane
na oko, nalezy zamkna¢ oczy i odsuna¢ glowe tak, aby
znalazta sie poza zasiggiem padania wiazki.

» Nie wolno dokonywac zadnych zmian ani modyfikacji
urzadzenia laserowego. Opisane w niniejszej instrukcji
obstugi mozliwo$ci ustawien moga by¢ stosowane bez
zadnego ryzyka.

» Nie wolno udostepniac elektronarzedzia do uzytkowa-
nia dzieciom pozostawionym bez nadzoru. Moga one
nieumyslinie o$lepic¢ inne osoby lub same siebie.

Symbole

Nastepujace symbole mogg by¢ wazne podczas uzytkowania
elektronarzedzia. Prosze zapamietac te symbole i ich zna-
czenia. Wtasciwa interpretacja symboli utatwi uzytkowniko-
wi lepsze i bezpieczniejsze uzytkowanie urzadzenia.

Symbole i ich znaczenie

TEC60825-1.2014<1mW, 6500m

Promieniowanie laserowe
asionmmuanana | Ni@ wpatrywac sie w wiazke lasera
Klasa 2: Produkt laserowy dla konsu-
mentéw

EN 50689:2021

Gdy elektronarzedzie jest wiaczone,
nalezy trzymac dtonie z dala od obsza-
ru pracy. Podczas kontaktu z tarczg ist-
nieje niebezpieczenstwo doznania obra-
zen.

Nalezy stosowac maske przeciwpyto-

—

Nalezy stosowac okulary ochronne.
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Symbole i ich znaczenie

Nalezy stosowac srodki ochrony stu-
chu. Hatas moze spowodowac utrate stu-
chu.

Strefa niebezpieczna! W miare mozli-
wosci nie zbliza¢ do tej strefy dtoni,
palcow ani ramion.

majac je wytacznie za specjalnie oznaczo-
ne miejsca (zagtebienia) lub za uchwyt
- transportowy.

l Elektronarzedzie nalezy przenosi¢, trzy-
]

Podczas wykonywania cie¢ pod katem w
pionie przestawne szyny oporowe nalezy
% | wysuna¢ nazewnatrz lub catkowicie je
zdjac.
3601M491.. Nalezy zwrdci¢ uwage na wymiary tarczy.
Srednica otworu musi pasowaé bez luzu
e E@:} *™ do wrzeciona. Jezeli konieczne jest uzy-
cie ksztattek redukcyjnych, nalezy zwro-
3601 M49 1B. ci¢ uwage, aby ksztattka redukcyjna pa-
sowata wymiarami do grubosci korpusu i
o Srednicy otworu tarczy, a takze do $red-
254mm j_@zz »am nicy wrzeciona. W miare mozliwosci nale-
2y stosowac ksztattki redukcyjne dostar-
czone wraz z tarcza.

2

+

Srednica tarczy musi odpowiadac $redni-
cy podanej na symbolu.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwrdci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie jest urzadzeniem stacjonarnym, przezna-
czonym do wzdtuznego i poprzecznego ciecia drewna po linii
prostej. Mozliwe jest przy tym ciecie pod katem w poziomie
od -48° do +48° oraz w pionie od 47° (po lewej stronie)

do 47° (po prawej stronie).

Moc elektronarzedzia przystosowana jest do cigcia drewna
twardego i miekkiego oraz do ciecia ptyt widrowych i pil$nio-
wych.

Mozliwe jest tez ciecie profili aluminiowych i tworzyw sztucz-
nych, jednakze konieczne jest uzycie odpowiednich tarcz.
Produkt jest urzadzeniem laserowym dla konsumentéw
zgodnie z norma EN 50689.

Bosch Power Tools
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Przedstawione graficznie komponenty (29)  Skaladlakatow ciecia (w pionie)
Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do (30)  WskaZnik kata cigcia (w pionie)
schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra- (31)  Ostona przeciwwiérowa

ficznej. , (32)  Brzeszczot

(1) Sruba ustalajaca mechanizmu przesuwu (33)  Blokadawrzeciona

(2) Mechanizm przesuwu

(34)  Zabezpieczenie transportowe
3) Uchwyt transportowy

(35)  Patak stabilizujacy

) POkryWé ochronnaT o (36)  Ogranicznik dtugosci
(5) W’rqczn!k/wylchzn!k Ia,se.ra (oz-naczame linii ciecia) (37)  Woreknapyt
(6) Wacznikfwytacznik oswietlenia roboczego (38)  Srubaregulacyjna ogranicznika gtebokosci

(7 Blokada wtacznika/wytacznika
(8) Wiacznik/wytacznik

(9) Rekojes¢ (41)  Zacisk stolarski

(10) Os+0pa Ia%fff_a o (42)  Otwory na zacisk stolarski

(11)  Otwor wyjsciowy wigzki lasera (43)  Klucz szesciokatny / wkretak ptaski

(12)  Ostona (44)  Srubablokujaca przestawnej szyny oporowej
(13)  Rolkaslizgowa (45)  Pokretto blokujace dla katéw ciecia (w pionie)
(14)  Stot pilarski (46)  Dzwignia blokujaca dla katéw ciecia (w pionie)
(15)  Otwory montazowe (47)  Mocowanie blatu stotu (na elektronarzedziu)
(16)  Podktadka (48)  Mocowanie drugiego blatu stotu (na blacie stotu)

(17)  Klamra mocujaca o (49)  Trzpien gwintowany
(18)  Gatka nastawcza dla dowolnych katow ciecia (w (50)  Adapter do odsysania pyku

(39)  Ogranicznik gtebokosci
(40)  Drazek gwintowany

o0ziomie) .
(19) gz’wignia wstepnego ustawiania katéw cigcia (w (51)  Sruba szesciokatna do zamocowania tarczy
poziomie) (52)  Kotnierz

(20)  Zabezpieczenie przed wywrdceniem sie (53)  Wewnegtrzny kotnierz

(21)  Tabliczka ostrzegawcza lasera (54)  Sruby mocujace podktadki

(22)  Naciecia dla standardowych katéw ciecia (w pozio-  (55) S:ruba ostony lasera

mie) (56)  Srubamocujaca obudowy lasera

(23)  Skalakata ciecia (w poziomie) (57)  Obudowa lasera

(24)  Sruba zaciskowa przedtuzki stotu pilarskiego (58)  Wskaznik kata ciecia (w poziomie)

(25)  Przedtuzkastotu (59)  Srubawskaznika kata ciecia (w poziomie)

(26)  Blat stotu (elastyczny system mocowania) (60)  Srubawskaznika kata ciecia (w pionie)

(27)  Nieruchoma szyna oporowa (61)  Zagtebienia

(28)  Przestawna szyna oporowa

Dane techniczne

Ukosnica do paneli GCM 305-254D GCM 305-254D

Numer katalogowy 3601 M491.. 3601 M49 1B.

Moc nominalna W 1500 1500

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia min™* 4500 4500

Soft Start (system tagodnego rozruchu) ° °

Typ lasera nm 650 650
mwW <1 <1

Klasa lasera 2 2

Waga” kg 19,8 19,8

Klasa ochrony [E [ol/

160992A7BS|(09.09.2025) Bosch Power Tools
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Ukosnica do paneli GCM 305-254D GCM 305-254D
Wymiary odpowiednich tarcz

Srednica tarczy mm 254 254
Grubo$¢ korpusu tarczy mm 1,4-2,5 1,4-2,5
Srednica otworu mm 30 25,4

A) Bez przewodu sieciowego

Dane aktualne sa dla napigcia znamionowego [U] 220 V. Przy napigciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji produk-

tu sprzedawanych w niektérych krajach dane te moga sie roznic.

Dopuszczalne wymiary obrabianego elementu (maksymalne/minimalne): (zob. ,Dopuszczalne wymiary obrabianego elementu*, Strona 24)

Informacja o poziomie hatasu

Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zENIEC 62841-3-9.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez elektronarzedzie wynosi: poziom ci$nienia
akustycznego 88 dB(A); poziom mocy

akustycznej 101 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Podany w niniejszej instrukcji poziom emisji hatasu zostat
zmierzony zgodnie z okreslong norma procedurg pomiarowa
i moze zostac uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Moz-
na go takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu emisji hatasu.
Podany poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla pod-
stawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektrona-
rzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi na-
rzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie wtasciwie kon-
serwowane, poziom emisji hatasu moze réznic sie od poda-
nej wartosci. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ poziom emisji hatasu, nalezy wzia¢
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytgczone lub
gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest uzywane do
pracy. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac obni-
Zenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Montaz

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Podczas montazu oraz podczas innych prac przy
elektronarzedziu wtyczka urzadzenia nie moze by¢
podtaczona do zasilania.

Zakres dostawy

Nalezy zwrdci¢ uwage na rysunek przedstawia-
yd jacy zakres dostawy, umieszczony na poczatku
~y’ instrukcji obstugi.

Przed pierwszym uruchomieniem elektronarzedzia spraw-
dzi¢, czy wszystkie nizej wymienione czesci zostaty dostar-
czone:

~ Ukosnica do paneli zzamontowana tarcza

- Pokretto blokujace (45)

- Przestawna szyna oporowa (28)

- Zacisk stolarski (41)

- Klucz szesciokatny/wkretak ptaski (43)

- Worek na pyt (37)

- Blaty stotu (26) (2 szt.)

Wskazowka: Skontrolowac elektronarzedzie pod katem
ewentualnych uszkodzen.

Przed kazdym kolejnym uzyciem elektronarzedzia nalezy
sprawdzi¢ wszystkie zabezpieczenia lub lekko uszkodzone
czesci pod katem ich prawidtowego i zgodnego z przezna-
czeniem dziatania. Sprawdzié, czy ruchome czesci dziataja
prawidtowo i czy sie nie zakleszczaja oraz czy ktores z czesci
nie sg uszkodzone. Wszystkie czesci musza by¢ prawidtowo
zamontowane oraz spetniac¢ wszystkie warunki gwarantujace
prawidtowe dziatanie.

Naprawe lub wymiane uszkodzonych zabezpieczen i czgsci
nalezy zleci¢ autoryzowanemu serwisowi.

Montaz poszczegélnych elementow

- Ostroznie rozpakowac dostarczone elementy.

- Usunac cate opakowanie z elektronarzedzia i dostarczo-
nego wraz z nim osprzetu.

- Podczas montazu elementéw urzadzenia nalezy wzia¢
pod uwage, ze elektronarzedzie znajduije sie w potozeniu
transportowym.

Montaz blatu stotu (zob. rys. A1)
Blaty stotu (26) mozna umiesci¢ po lewej stronie, po prawej
stronie lub z przodu elektronarzedzia. Elastyczny system
mocowania umozliwia wiele wariantéw wydtuzania i posze-
rzania stotu (zob. rys. G).
- W zaleznosci od potrzeby wsunac blat stotu (26) w
mocowania (47) na elektronarzedziu lub w
mocowania (48) drugiego blatu stotu.
» Nie wolno przenosic elektronarzedzia, trzymajac je za
blaty stotu.
Podczas transportu elektronarzedzia nalezy uzywac
wytacznie elementow transportowych.

Montaz pokretta blokujacego (zob. rys. A2)
Pokretto blokujace (45) stuzy do zablokowania ustawionych
katéw ciecia w pionie i jest wymagane dla bezpiecznej pracy.
- Odkrecic¢ nakretke szesciokatng z trzpienia
gwintowanego (49).
- Przykreci¢ pokretto blokujace (45) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara do trzpienia
gwintowanego (49) i mocno dokrecic.

Bosch Power Tools
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Montaz przestawnej szyny oporowej (zob. rys. A3)

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy zamontowac przestawna

szyne oporowg (28).

- Wsunac przestawna szyne oporowa (28) po prawej stro-
nie od tarczy w odpowiedni rowek i mocno dokrecié¢ $rube
blokujaca (44).

Sptaszczona cze$¢ szyny oporowej musi przy tym byé
skierowana do wewnatrz, w strone tarczy.

Montaz stacjonarny lub ustawienie bez montazu

» Dlazagwarantowania bezpiecznej obstugi, nalezy
przed uzyciem przymocowac elektronarzedzie do row-
nej i stabilnej powierzchni (np. tawy roboczej).

Montaz na powierzchni roboczej (zob. rys. B1-B2)

- Przymocowac elektronarzedzie odpowiednimi $rubami do
powierzchni roboczej. Stuzg do tego otwory (15).

lub

- Zapomocy dostepnych w handlu $ciskéw stolarskich
przymocowac elektronarzedzie za stopki do powierzchni
roboczej.

Montaz na stole roboczym firmy Bosch

Dzigki stopkom z regulacja wysokosci stoty robocze GTA fir-

my Bosch oferuja stabilno$¢ elektronarzedzia na kazdym

podtozu. Blaty stotu zapewniajg optymalne podparcie dtuz-
szych elementéw.

» Nalezy w catosci przeczyta¢ wskazéwki bezpieczen-
stwa oraz instrukcje, ktore zostaty dostarczone wraz
ze stotem roboczym. Btedy w przestrzeganiu tych wska-
z6wek i instrukcji moga spowodowac porazenie pradem,
pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

» Zmontowac prawidtowo stot przed zamontowaniem
do niego elektronarzedzia. Bezbtedne zmontowanie
stotu zapobiega jego zawaleniu sie.

- Zamocowac elektronarzedzie na stole roboczym w pozycji
transportowe;j.

Montaz wolnostojacy (niezalecany!) (zob. rys. B3)

W wyjatkowych przypadkach, gdy niemozliwy okaze sie

montaz elektronarzedzia na réwnym i stabilnym podtozu,

elektronarzedzie mozna ustawi¢ prowizorycznie, stosujac za-
bezpieczenie przed wywrdceniem sie.

» Bez zabezpieczenia przed wywréceniem sie, elektro-
narzedziu brakuje stabilnosci i moze ono sie przewrd-
ci¢, zwlaszcza podczas cigcia pod maksymalnym ka-
tem w poziomie i/lub pionie.

- Wkreci¢ lub wykrecic zabezpieczenie przed wywrdceniem
sie (20) do takiego stopnia, aby elektronarzedzie stato
prosto i stabilnie na powierzchni roboczej.

Odsysanie pytow/wiorow

Nalezy unikac pracy bez zastosowania odpowiednich $rod-
kéw majacych na celu ograniczenie emisji pytu.

Odpowiedni system odsysania pytu lub pojemnik/worek na
pyt ogranicza narazenie na pyt szkodliwy dla zdrowia. Nalezy
zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy. Nalezy
zawsze uzywac odpowiednich $rodkdw ochrony drog odde-

chowych. Korzystajac z pojemnika na pyt, nalezy w pore go

oprozniac oraz regularnie czyscic filtr, co gwarantuje opty-

malne odsysanie pytu.

Korzystajac z odkurzacza, nalezy przestrzegac ponizszych

wymogow. Nalezy przestrzega¢ aktualnie obowiazujacych w

danym kraju przepisow regulujacych zasady obrébki réznego

rodzaju materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia si¢ pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapali¢.

Wymagania, jakie musi spetnia¢ odkurzacz

Zalecana nominalna $rednicaweza ~ mm 28
Wymagane podcisnienie” mbar >140
hPa > 140

Wymagany przeptyw powietrza® I/s >23
m3/h >82,8

Zalecana skutecznosc filtra Klasa M®

A) Warto$¢ mocy na przytaczu elektronarzedzia do odkurzacza

B) ZgodniezIEC/EN 60335-2-69

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi odkurzacza. W przy-

padku malejacej mocy ssania nalezy przerwac prace i usunac¢

przyczyne.

System odsysania pytu i wiéréw moze sie zablokowac py-

tem, wiérami lub kawatkami obrabianego materiatu.

- Wylaczy¢ elektronarzedzie i wyja¢ wtyczke z gniazda.

- Odczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

- Znalez¢ przyczyne blokady i usunac ja.

System odsysania pytu z workiem na pyt (zob. rys. C)

Do odsysania widréw nalezy uzywac worka na pyt (37) znaj-

dujacego sie w wyposazeniu standardowym.

- Ustawic uchwyt transportowy (3) w pionie.

- Wiozy¢ worek na pyt (37) w adapter do odsysania
pytu (50) i obrocic¢ w taki sposob, aby trzpien worka na
pyt zaskoczyt w otworze adaptera do odsysania pytu.

Podczas cigcia worek na pyt nie moze sie zetknac z ruchomy-

mi czedciami urzadzenia.

Oprdzniac regularnie worek na pyt.

» Po kazdym uzyciu nalezy skontrolowac i oczysci¢ wo-
rek na pyt.

» Przed przystapieniem do ciecia aluminium nalezy
uprzednio usunac¢ worek na pyt, aby uniknac zagroze-
nia pozarem.

Zewnetrzny system odsysania pytu

W celu odsysania pytu mozna podtaczy¢ do adaptera do od-

sysania pytu (50) takze waz odkurzacza (@ 35 mm).

- Podfaczy¢ waz odkurzacza do adaptera do odsysania pytu
(50).

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego

materiatu.

Do odsysania szczegolnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

160992A7BS(09.09.2025)
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Wymiana tarczy (zob. rys. D1-D4)

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Podczas montazu tarczy pilarskiej uzywac rekawic
ochronnych. Przy kontakcie z tarcza pilarska istnieje nie-
bezpieczenstwo zranienia.

Nalezy stosowac tarcze, ktorych maksymalnie dopuszczalna

predkosé jest wyzsza od predkosci obrotowej elektronarze-

dzia bez obciazenia.

Stosowac nalezy wytacznie tarcze, ktdrych parametry sa

zgodne z podanymi w niniejszej instrukcji obstugi i zostaty

przetestowane zgodnie z wymaganiami normy EN 847-1 i

odpowiednio oznakowane.

Stosowac nalezy wytacznie tarcze, ktdre zostaty polecone

przez producenta elektronarzedzia i ktore sa dostosowane

do rodzaju obrabianego materiatu. Dzigki temu mozna unik-
nac przegrzania sie zebow podczas ciecia.

Demontaz tarczy pilarskiej

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Odchyli¢ ostone (12) do tytu i przytrzymac ja w tej pozy-
cji.

- Odkrecic $rube szesciokatna (51) za pomoca klucza sze-
Sciokatnego (6 mm) (43) naciskajac rownoczesnie bloka-
de wrzeciona (33), tak aby zaskoczyta w zapadce.

- Trzymajac blokade wrzeciona (33) nacisnieta, wykreci¢
$rube szesciokatna (51) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara (gwint lewoskretny!).

- Zdja¢ kotnierz (52).

- Zdjac tarcze (32).

- Przesunac ostone powoli ku dotowi.

Montaz tarczy pilarskiej

» Podczas montazu nalezy zwrdcic uwage na to, by kie-
runek ciecia zebow (kierunek strzatki na tarczy pilar-
skiej) zgadzat sie z kierunkiem strzatki na pokrywie
ochronnej!

W razie potrzeby oczysci¢ przed montazem wszystkie czesci,

ktore maja by¢ zamontowane.

- Odchyli¢ ostone (12) do tytu i przytrzymac ja w tej pozy-
cji.

- Zatozy¢ nowg tarcze na wewnetrzny kotnierz (53).

- Natozyc kotnierz (52) i $rube szesciokatng (51). Naci-
snac blokade wrzeciona (33), az zaskoczy w zapadce, a
nastepnie dokrecic¢ srube szesciokatng w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazowek zegara.

- Przesunac¢ ostone powoli ku dotowi.

Praca

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.
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Zabezpieczenie transportowe (zob. rys. E)

Zabezpieczenie transportowe (34) utatwia manewrowanie
elektronarzedziem podczas transportu na miejsce pracy.

Odbezpieczanie elektronarzedzia (pozycja pracy)

- Przesunac gtowice narzedzia, trzymajac za rekojesc, (9)
lekko do dotu, aby odcigzy¢ zabezpieczenie transportowe
(34).

- Wysunac zabezpieczenie transportowe (34) w catosci na
zewnatrz.

- Przesunac gtowice narzedzia powoli do gory.

Zabezpieczanie elektronarzedzia (pozycja transportowa)

- Zwolni¢ srube ustalajaca (1), jezeli blokuje ona mecha-
nizm przesuwu (2). Pociagnac gtowice do oporu do przo-
du i dokreci¢ $rube ustalajaca, aby zablokowa¢ mecha-
nizm przesuwu.

- Zdjac ogranicznik gtebokosci (39), pociagajac go do go-
ry.

- Aby zablokowac stét pilarski (14) nalezy dokrecic gatke
nastawcza (18).

- Trzymajac za rekojesé (9), przesunac gtowice w dot, az
zabezpieczenie transportowe (34) bedzie mozna catko-
wicie wsuna¢ do wewnatrz.

Gtowica zostata zablokowana i jest gotowa do transportu.

Przygotowanie pracy

Aby zagwarantowac precyzje ciec, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby zmodyfikowac
ustawienia podstawowe elektronarzedzia.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz odpowiednie
specjalistyczne narzedzia.

Serwis firmy Bosch wykona te prace szybko i niezawodnie.

Wydtuzanie/poszerzanie powierzchni stotu pilarskiego

(zob. rys. F-G)

Pod wystajaca czes¢ diugiego i ciezkiego elementu nalezy

co$ wtozy¢, lub czyms podeprzec.

Za pomoca specjalnych przedtuzek (25) mozna wydtuzy¢

powierzchnie stotu pilarskiego w prawg lub w lewa strone.

- Odkrecic $rube zaciskowa (24).

- Wysunac przedtuzke stotu pilarskiego (25) na zewnatrz,
do osiagniecia zadanej dtugosci.

- Aby zablokowa¢ przedtuzke stotu, nalezy ponownie do-
krecic¢ srube zaciskowa (24).

Elastyczny system mocowania blatéw stotu (26) umozliwia

wiele wariantéw wydtuzania i poszerzania stotu.

- W zaleznosci od potrzeby wsunaé blat stotu (26) w
mocowania (47) na elektronarzedziu lub w
mocowania (48) drugiego blatu stotu.

» Nie wolno przenosic elektronarzedzia, trzymajac je za
blaty stotu.
Podczas transportu elektronarzedzia nalezy uzywac
wytacznie elementow transportowych.
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Przesuwanie szyny oporowej (zob. rys. H)

Przy wykonywaniu poziomych i/lub pionowych cie¢ pod katem nalezy, w zalezno$ci od kierunku ciecia, przesunac lewg lub pra-

wa przestawna szyne (28) na zewnatrz lub catkowicie jg zdjac.

Pionowy kat cie- Poziomy kat cie-

cia cia

0°-22,5° >0° - Odkreci¢ lewa/prawa $rube blokujaca (44).
(po lewej/ p;awej - Wysunac¢ lewa/prawa przestawna szyne oporowa (28) catkowicie na zewnatrz.
stronie
22,5°-47° <48° - 0Odkreci¢ lewa/prawa srube blokujaca (44).
(po lewej/prawej (po lewej/prawej — Wysuna¢ lewa/prawa przestawng szyne oporowa (28) catkowicie na zewnatrz.

stronie) stronie)

- Odchyli¢ przestawna szyne oporowa catkowicie do gory.

Unieruchamianie obrabianego elementu (zob. rys. 1)

Aby zagwarantowac optymalne bezpieczenstwo pracy, nale-

2y zawsze zamocowac obrabiany element.

Nie obrabia¢ elementow, ktdre sa za mate, aby mozna byto je

zamocowac.

- Obrabiany element nalezy mocno docisnac do szyn opo-
rowych (28) i (27).

- Wiozy¢ znajdujacy sie w wyposazeniu standardowym
$cisk stolarski (41) w jeden z przewidzianych dla niego
otwordw (42).

- Drazek gwintowany (40) zacisku nalezy dopasowac do
wysokosci obrabianego elementu.

- Dokreci¢ drazek gwintowany (40), unieruchamiajac w ten
sposob obrabiany element.

Ustawianie katow ciecia

Ustawianie standardowych poziomych katéw ciecia (zob.
rys.J)

Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania czesto uzywa-
nych poziomych katéw ciecia na stole pilarskim przewi-
dziano naciecia (22):

po lewej stronie po prawej stronie

0°

45°% 30°% 22,5°% 15° 15°22,5°% 30°% 45°

- Odkrecic gatke nastawcza (18), jesli byta dokrecona.

- Pociagna¢ dzwignie (19) i obrdcic stot pilarski (14) w
prawo lub w lewo, do osiagniecia zadanego naciecia.

- Zwolni¢ dZwignie. DZwignia musi w sposdb styszalny za-
skoczy¢ w nacieciu.

- Ponownie dokrecic¢ gatke nastawcza (18).

Ustawianie dowolnych poziomych katéw ciecia (zob. rys.

K)

Poziomy kat ciecia mozna ustawic w zakresie od 48° (po le-

wej stronie) do 48° (po prawej stronie).

- Odkrecic gatke nastawcza (18), jesli byta dokrecona.

- Pociagnac¢ dzwignie (19) i réwnoczesnie nacisnac klamre
mocujaca (17), az zaskoczy ona w przewidzianym zagte-
bieniu. Dzigki temu mozna bedzie swobodnie poruszac¢
stotem pilarskim.

- Obrocic stot pilarski (14), trzymajac za gatke nastawcza,
w lewo lub w prawo, az wskaznik kata (58) wskaze zada-
ny poziomy kat ciecia.

- Ponownie dokreci¢ gatke nastawcza (18).

- Aby ponownie zwolni¢ dzwignie (19) (w celu ustawienia
standardowych katow ciecia), nalezy pociagnac dzwignie
do gory.

Klamra mocujaca (17) powrdci do pozycji wyjsciowej, a
dzwignia (19) bedzie mogta ponownie (22) zostac zablo-
kowana w nacigciach.

Ustawianie pionowych katéw ciecia

Pionowy kat ciecia mozna ustawic w zakresie od 47° (po le-

wej stronie) do 47° (po prawej stronie).

Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania czesto uzywanych

pionowych katéw ciecia przewidziano state pozycje dla ka-

tow 0°,22,5%i 45°.

- Upewnic sie, ze pokretto blokujace (45) jest zamontowa-
ne (zob. ,Montaz pokretta blokujacego (zob. rys. A2)“,
Strona 19).

Ustawianie standardowych pionowych katow cigcia (zob.

rys.L)

- Wysunac przestawne szyny oporowe (28) catkowicie na
zewnatrz lub zdjac je.

- Odkrecic pokretto blokujace (45).

- Przesunac¢ dzwignie blokujaca (46) na zewnatrz, aby za-
skoczyta w potozeniu wolnobiegu.

Dzigki temu mozna wykorzystac catkowity zakres kata cie-
cia (po prawej i po lewej stronie).

- Trzymajac za rekojesc (9), odchyli¢ gtowice narzedziaw
lewo lub prawo, az wskaznik kata (30) wskaze zgdany
standardowy kat ciecia w pionie.

- Obrdcic dzwignie blokujaca (46). Dzwignia blokujaca mu-
si w sposdb styszalny zaskoczy¢ w potozeniu zadanego
standardowego kata ciecia w pionie.

- Ponownie mocno dokrecic pokretto blokujace (45).

Ustawianie dowolnych pionowych katéw ciecia

- Wysunac przestawne szyny oporowe (28) catkowicie na
zewnatrz lub zdjac je.

- Odkrecic¢ pokretto blokujace (45).
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- Przesunac dzwignie blokujaca (46) na zewnatrz, aby za-
skoczyta w potozeniu wolnobiegu.

Dzieki temu mozna wykorzysta¢ catkowity zakres kata cie-
cia (po prawej i po lewej stronie).

- Trzymajac za rekojesc (9), odchyli¢ gtowice narzedzia w
lewo lub prawo, az wskaznik kata (30) wskaze zadany
pionowy kat ciecia.

- Ponownie mocno dokreci¢ pokretto blokujace (45).

Uruchamianie

» Nalezy zwroci¢ uwage na napigcie sieciowe! Napiecie
Zrédta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

Wiaczanie oswietlenia roboczego

Oswietlenie robocze polepsza warunki o$wietleniowe bezpo-

Srednio na stanowisku pracy. SzczegolInie dobry rezultat cie-

cia mozna osiagna¢, uzywajac o$wietlenia roboczego wraz z

oznaczeniem linii ciecia przez wigzki lasera.

- Wigczy¢ o$wietlenie robocze za pomoca wiacznika (6).

» Nie nalezy patrze¢ bezposrednio na strumien Swiatta -
moze to spowodowac oslepienie.

Wiaczanie (zob. rys. M)

- Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy najpierw przesu-
na¢ blokade wiacznika (7) w pozycje Srodkowa, a nastep-
nie nacisna¢ wiacznik/wytacznik (8) i trzymac go w tej
pozycji.

Wskazowka: Ze wzgledow bezpieczenstwa wiacznik/wy-

tacznik (8) nie moze zostac zablokowany do pracy ciagte;.

Przez caty czas obrébki musi by¢ nacisniety przez osobe ob-

stugujaca.

Wylaczanie

- Aby wylaczyé, nalezy zwolni¢ wtacznik/wytacznik (8).

System Soft Start

System Soft Start ogranicza natezenie pradu podczas wita-
czania elektronarzedzia i umozliwia eksploatacje z bezpiecz-
nikiem 16 A.

Wskazowka: Jezeli elektronarzedzie tuz po wiaczeniu pra-
cuje z petng predkoscia obrotowa, 0znacza to awarie syste-
mu Soft Start. Elektronarzedzie nalezy natychmiast odesta¢
do specjalistycznego punktu obstugi klienta.

Ciecie

0golne wskazowki dotyczace pitowania

» Przed rozpoczeciem cigcia nalezy zawsze mocno do-
krecic gatke nastawcza (18) i pokretto
blokujace (45) . W przeciwnym wypadku tarcza moze si¢
przechyli¢ w obrabianym elemencie.

» Podczas kazdego ciecia upewnic sie najpierw, czy tar-
cza pilarska nie styka sie z szyna oporowa, Sciskami
stolarskimi czy tez z innymi czesciami urzadzenia.
Usuna¢ ewentualnie zamocowane pomocnicze ogra-
niczniki lub odpowiednio je dopasowac.

Tarcze pilarskie nalezy chroni¢ przed upadkiem i uderzenia-
mi. Nie nalezy poddawacé tarcz dziataniu sit bocznych.
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Nalezy cia¢ wytacznie materiaty, ktdre zostaty wyszczegol-
nione w rozdziale dotyczacym uzycia zgodnego z przezna-
czeniem.

Nie pitowac skrzywionych elementéw. Obrabiany element

musi réwno przylega¢ do szyny oporowe;.

Pod wystajaca czes¢ diugiego i ciezkiego elementu nalezy

co$ wtozy¢, lub czyms podeprzec.

Nalezy upewni¢ sie, czy ostona funkcjonuje prawidtowo i czy

moze sie swobodnie porusza¢. Podczas ruchu gtowicy w dot

ostona powinna sie otwiera¢. Podczas ruchu gtowicy do gory
ostona powinna zamknac sie, zastaniajac tarcze, a nastepnie
zablokowac sie w pozycji gérnej gtowicy.

Pozycja pracy osoby obstugujacej (zob. rys. N)

» Nie nalezy ustawiac sie w jednej linii z tarcza, z przodu
elektronarzedzia. Nalezy stawac zawsze w pozycji lek-
ko przesunietej w bok. W ten sposob ciato jest poza za-
siegiem ewentualnego odrzutu.

- Zachowac bezpieczna odlegtosc rak, palcow i ramion od
obracajacej sie tarcza pilarskiej.

- Nie krzyzowac rak przed gtowica narzedzia.

Ciecie z posuwem

- W celu cigcia z posuwem zapewnionym przez mechanizm
przesuwu (2) (szerokie elementy) poluzowac $rube usta-
lajaca (1), jesli byta dokrecona.

- Wrazie potrzeby ustawic¢ zadany poziomy i/lub pionowy
kat ciecia.

- Obrabiany element nalezy mocno docisna¢ do szyn opo-
rowych (27) i (28).

- Unieruchomi¢ obrabiany element, uwzgledniajac jego wy-
miary.

- Odsung¢ gtowice od szyny oporowej (27), tak aby tarcza
znalazta sie przed obrabianym elementem.

- Wiaczy¢ elektronarzedzie.

- Trzymajac za rekojesc (9), przesunac gtowice powoli do
dotu.

- Docisna¢ gtowice w kierunku szyn oporowych (27) oraz
(28) i przecia¢ materiat z rownomiernym posuwem.

- Wylaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az do catkowitego
zatrzymania sie tarczy.

- Przesunac gtowice powoli do gory.

Cigcie bez posuwu (przycinanie) (zob. rys. 0)

- W celu cigcia bez posuwu (mate elementy) poluzowac
Srube ustalajaca (1), jesli byta dokrecona. Przesunac gto-
wice do oporu w kierunku szyny oporowej (27) i ponow-
nie dokreci¢ $rube ustalajacg (1).

- W razie potrzeby ustawi¢ zgdany poziomy i/lub pionowy
kat ciecia.

~ Obrabiany element nalezy mocno docisnac do szyn opo-
rowych (27) i (28).

- Unieruchomi¢ obrabiany element, uwzgledniajac jego wy-
miary.

- Wiaczyé elektronarzedzie.

- Trzymajac za rekojesc (9), przesunac gtowice powoli do
dotu.
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- Przecia¢ obrabiany element z réwnomiernym posuwem.

- Wylaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az do catkowitego
zatrzymania sie tarczy.
- Przesunac gtowice powoli do gory.

Wskazoéwki dotyczace pracy

Oznaczanie linii cigcia (zob. rys. P)

Dwie wiazki laserowe ukazujg szeroko$¢ ciecia tarczy pilar-

skiej. Dzieki temu mozliwe jest doktadne ustawienie obrabia-

nego elementu bez otwierania ostony.

- Wiaczy¢ wigzki lasera za pomoca wigcznika (5).

- Zaznaczone do ciecia miejsce na obrabianym elemencie
mozna ustawi¢ kierujac sie linig przebiegajaca pomiedzy
oboma liniami lasera.

Wskazowka: Przed przystapieniem do cigcia nalezy upew-

nic sie czy linia ciecia jest prawidtowo wskazywana (zob.

,Regulacja lasera“, Strona 24). Wiazki lasera moga ulec

przemieszczeniu na przyktad pod wptywem drgan spowodo-

wanych intensywnym uzytkowaniem.

Dopuszczalne wymiary obrabianego elementu
Maksymalna wielkos$¢ obrabianych elementéw:

Poziomy kat cie- Pionowy kat cie- Wysokos¢ x sze-

cia cia rokos¢ [mm]
0° 0° 90 x 305
45° (po lewej/pra- 0° 90x215
wej stronie)
45° (po lewej stro-  45° (po lewej stro- 55x215
nie) nie)
45° (po prawej 45° (po prawej 30x215
stronie) stronie)
0° 45° (po lewej stro- 55x305
nie)
0° 45° (po prawej 30x305
stronie)

Minimalna wielko$¢ obrabianych elementow (= wszystkie
elementy, ktére mozna zamocowac za pomoca znajdujacego
sie w wyposazeniu standardowym $cisku stolarskiego (41)
po lewej lub po prawej stronie tarczy): 100 x 40 mm (dtu-
g0$¢ x szerokosc)

Maksymalna gtebokosc¢ cigcia (0°/0°): 90 mm

Ustawianie ogranicznika gtebokosci (nacinanie rowkow)
(zob. rys. Q)

W celu nacinania rowkdw nalezy przestawi¢ ogranicznik gte-

bokosci.

- Odchyli¢ ogranicznik gtebokosci (39) ku przodowi.

- Przesunac gtowice narzedzia w zadang pozycje, trzymajac
zarekojesc (9).

- Obrocic $rube regulacyjna (38), az koricowka sruby do-
tknie ogranicznika gtebokosci (39).

- Przesunac gtowice powoli do gory.

Cigcie elementow jednakowej dtugosci (zob. rys. R)

W celu fatwiejszego ciecia elementéw jednakowej dtugosci

mozna postuzyc sie lewym lub prawym ogranicznikiem

dtugosci (36).

- Przesunac ogranicznik dtugosci (36), obracajac go do gé-
ry.

- Ustawic przedtuzke stotu pilarskiego (25) w zaleznosci
od zadanej dtugosci obrabianego przedmiotu.

Nietypowe elementy

Podczas cigcia wygietych lub okragtych przedmiotéw nalezy
je szczegdlnie starannie zabezpieczy¢ przed przesuwaniem
sie. Na linii ciecia nie moze powsta¢ szczelina miedzy obra-
bianym elementem, szyng oporowa i stotem pilarskim.

W razie potrzeby nalezy wykonac specjalne uchwyty.

Wymiana wkiadek (zob. rys. S)

Wktadki (16) moga sie zuzy¢ po dtuzszym uzytkowaniu elek-

tronarzedzia.

Nalezy wymienic¢ uszkodzone wktadki.

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Wykreci¢ $ruby (54) za pomoca znajdujacego sie w wypo-
sazeniu standardowym $rubokreta krzyzakowego i wyjac
zuzyta wktadke (16).

- Witozy¢ nowg wktadke i ponownie mocno dokreci¢ $ruby
(54).

Regulacjalasera

Wskazéwka: Aby moc przetestowac dziatanie lasera, elek-

tronarzedzie nalezy podtaczyc¢ do zasilania.

» Podczas regulacji lasera (np. przesuwajac gtowice)
nalezy uwaza¢, aby nie nacisna¢ wtacznika/wytaczni-
ka. Niezamierzone uruchomienie elektronarzedzia moze
spowodowac obrazenia ciata.

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Obrocic stot pilarski (14) az do nacigecia (22) dla kata 0°.
Dzwignia (19) musi w sposob styszalny zaskoczy¢ w na-
cieciu.

W celu zapewnienia precyzji cigcia, po intensywnej eksplo-

atacji narzedzia nalezy sprawdzi¢ ustawienie wigzek lasero-

wychiew. je skorygowac.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz odpowiednie

specjalistyczne narzedzia.

Serwis firmy Bosch wykona te prace szybko i niezawodnie.

Kontrola (zob. rys. T1)

- Narysowac na obrabianym elemencie prosta linig ciecia.

- Trzymajac za rekojesc (9), przesunac gtowice powoli do
dotu.

- Utozy¢ obrabiany element w taki sposob, aby zeby tarczy
znalazty sie w jednej linii z linia ciecia.

- Przytrzymac obrabiany element w tej pozycji i powoli
przesunac gtowice do gory.

- Zamocowac obrabiany element.

- Wigczy¢ wigzki lasera za pomoca wiacznika (5).

Wiazki lasera musza znajdowac sie w tej samej odlegtosci z

lewej, jak i z prawej strony na catej dtugosci narysowanej linii
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ciecia na obrabianym elemencie, takze wowczas, gdy gtowi-
ca przesuwana jest do dotu.

Zdejmowanie ostony lasera (zob. rys. T2)

- Odkrecic dwie $ruby (55) ostony lasera (10) za pomocg
klucza szesciokatnego/wkretaka ptaskiego (43) i zdjaé
ostone lasera.

Ustawianie bocznego odchylenia podczas ruchu glowicy

(zob. rys. T3-T4)

- Poluzowac $rube mocujaca (56) (ok. 1-2 obroty).

Nie nalezy catkowicie wykrecac sruby.

- Przesuna¢ obudowe lasera (57) w prawo lub w lewo na
tyle, aby wiazki lasera nie odbiegaty od linii ciecia pod-
czas ruchu gtowicy w dét.

- Przytrzymac obudowe lasera (57) w tej pozycji i ponow-
nie mocno dokrecic¢ $rube mocujaca (56).

- Ponownie zamocowac ostong lasera (10).

Kontrola i modyfikacja ustawien podstawowych
Aby zagwarantowac precyzje ciec, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby zmodyfikowac
ustawienia podstawowe elektronarzedzia.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz odpowiednie
specjalistyczne narzedzia.

Serwis firmy Bosch wykona te prace szybko i niezawodnie.

Regulacja wskaznika kata ciecia (w poziomie) (zob.

rys. U)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Obrdcic stot pilarski (14) az do naciecia (22) dla kata 0°.
Dzwignia (19) musi w sposob styszalny zaskoczy¢ w na-
cieciu.

Kontrola

Wskaznik kata ciecia (58) musi znajdowac sie w jedne;j linii

ze znacznikiem 0° na skali (23).

Ustawianie

- Zwolni¢ $rube (59) za pomoca $rubokreta krzyzakowego i
wyréwnac wskaznik kata ciecia wzgledem znacznika 0°.

- Dokreci¢ ponownie $rube.

Regulacja wskaznika kata cigcia (w pionie) (zob. rys. V)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji roboczej.

- Odkrecic¢ pokretto blokujace (45).

- Przesuna¢ dzwignie blokujaca (46) na zewnatrz i za po-
moca gtowicy ustawic¢ pionowy kat ciecia 0°.

- Zwolni¢ dZwignie blokujaca (46). Dzwignia blokujgca mu-
si w sposdb styszalny zaskoczy¢ w potozeniu

- Ponownie mocno dokrecic pokretto blokujace (45).

Kontrola

Wskaznik kata ciecia (30) musi znajdowac sie w jednej linii

ze znacznikiem 0° na skali (29).

Ustawianie

- Zwolni¢ srube (60) za pomoca $rubokreta krzyzakowego i
wyréwnac wskaznik kata ciecia wzgledem znacznika 0°.

- Dokreci¢ ponownie Srube.
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Transport elektronarzedzia (zob. rys. W)

Przed transportem elektronarzedzia nalezy wykonac naste-

pujace czynnosci:

- Odkrecic $rube ustalajaca (1), jesli byta dokrecona. Prze-
suna¢ gtowice do oporu do przodu i dokreci¢ $rube usta-
lajaca.

- Upewnic sie, ze ogranicznik gtebokosci (39) jest przesu-
niety catkowicie do tytu, a $ruba regulacyjna (38) niczego
nie dotyka podczas ruchu gtowicy.

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji transportowe;.

- Nalezy zdja¢ wszystkie elementy osprzetu, ktérych nie
mozna stabilnie przymocowac do elektronarzedzia. Na
czas transportu nieuzywane tarcze nalezy w miare mozli-
wosci umiesci¢ w zamykanym pojemniku.

- Ustawic uchwyt transportowy (3) w pionie.

- Przenosi¢ elektronarzedzie, trzymajac je za uchwyt
transportowy (3) lub umieszczajac palce w
zagtebieniach (61) z boku stotu pilarskiego.

» Do przenoszenia elektronarzedzia nalezy uzywac wy-
tacznie elementow transportowych; nigdy nie wolno
uzywac do tego celu elementéw zabezpieczajacych ani
blatéw stotu.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze si¢ wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zleci¢ ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli uniknaé ryzyka za-

grozenia bezpieczenstwa.

Ostona wahliwa (12) musi zawsze mie¢ mozliwo$¢ swobod-

nego poruszania sie i samoczynnego zamykania. Dlatego tez

nalezy zawsze utrzymywac zakres jej ruchu w czystosci.

Pytiwiory nalezy usuwac po kazdym uzyciu, przedmuchujac

sprezonym powietrzem lub za pomoca pedzelka.

Nalezy regularnie czyscic rolke $lizgowa (13).

Kroki stuzace do redukcji hatasu

Kroki podjete przez producenta:

- System fagodnego rozruchu

- W wyposazeniu standardowym znajduje sie specjalna tar-
cza obnizajaca poziom hatasu

Kroki, ktore powinien podjac uzytkownik:

- Bezwibracyjny montaz na stabilnym podtozu

- Zastosowanie tarcz o funkcjach redukujgcych hatas

- Regularne czyszczenie tarczy i elektronarzedzia

Bosch Power Tools
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Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska

Tel.: 22 7154450

Link do danych adresowych naszych serwiséw oraz waun-
kow gwarancji znajduije sie na ostatniej stronie.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Utylizacja odpadow
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtdrnego przetworzenia zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony srodowiska.
Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
nalezy zbiera¢ osobno i utylizowac¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami ochrony srodowiska. Nalezy korzystac z przewi-
dzianych przepisami systemdw zbiorki. Ze wzgledu na za-
wartos$¢ substancji niebezpiecznych nieprawidtowa utyliza-
cja moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i $rodowiska.
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GAS 18V-12 MC

@ 28 mm:
2608 000 772 (3.2 m)

GAS 12-40 MA

@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)

GAS 35 M AFC

@ 22 mm:
2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:
2608 000 565 (5 m) —

\%

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)

GAS 55 M AFC
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1609 BO7 930

GTA 3800
0601 B24

GTA 2600
0601 B12 300
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1609 BO6 932

1609 BO7 675

000

GTA 2500 Compact
0601 B12 400

.

/ GTA 2500 W

0601 B12 100
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Legal Information and Licenses

Copyright © 2011 Petteri Aimonen

This software is provided 'as-is', without any express or implied
warranty. In no event will the authors be held liable for any damages
arising from the use of this software.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose,
including commercial applications, and to alter it and redistribute it
freely, subject to the following restrictions:

1. The origin of this software must not be misrepresented; you must not
claim that you wrote the original software. If you use this software in a
product, an acknowledgment in the product documentation would be
appreciated but is not required.

2. Altered source versions must be plainly marked as such, and must
not be misrepresented as being the original software.

3. This notice may not be removed or altered from any source
distribution.
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
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